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Main [OB1]

Main Eigenschaften

Name Main Nummer 1 Typ OB
Sprache FUP Nummerier- |Manuell
ung
Information
Titel "Main Program Sweep Autor Kommentar
(Cycle)"
Familie Version 0.1 Anwenderde-
finierte ID

Name Datentyp Defaultwert
w Temp

OB1_EV_CLASS Byte

OB1_SCAN_1 Byte

OB1_PRIORITY Byte

OB1_OB_NUMBR Byte

OB1_RESERVED_1 Byte

OB1_RESERVED_2 Byte

OB1_PREV_CYCLE Int

OB1_MIN_CYCLE Int

OB1_MAX_CYCLE Int

OB1_DATE_TIME Date_And_Time

Constant

Netzwerk 1: Richtimpuls fiir Initialschritte

%M60.1
"HM1" —o

%M60.0
"FirstScan"

= "HM1"

Netzwerk 2:
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%DB1
"G1_Freigabe_
Sicherheit_DB"
%FB1
"G1_Freigabe_Sicherheit"
..—EN
%E0.0
5 —F5
%E2.7
-F7"—F7
%EO0.1
"$3'— 53
%E0.2
-54"— 54
%E1.3
"-BP1"— BP1
%DB2.DBX2.0
"G2_Einricht_  G2_Einricht.
DB".X300 — X300
%DB4.DBX2.0 G4_
"G4_Automatik_  Automatik.

DB".X500 — X500

%M60.0
"FirstScan" — FirstScan ENO —
Netzwerk 3:
%DB2
"G2_Einricht_DB"
%FB2
"G2_Einricht"
.= EN
%E0.2
"54"— 54
%DB7.DBX2.0
"Befehlsausgabe_
Variablen_DB".
"G2_Einricht{
F— G2_Einricht{ }
%DB7.DBX2.1
"Befehlsausgabe_
Variablen_DB".
"GZ_EinriCht£ G2_Einricht{
INITY NI} ENO —
Netzwerk 4:
%DB3
"G3_Anzeige_DB"
%FB3
"G3_Anzeige"
..~ EN
%EO0.1
"-$3"— 3
%M60.0
"FirstScan” — FirstScan ENO —

Netzwerk 5:
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%DB4
"G4_Automatik_
DB"
%FB4
"G4_Automatik"
.. EN
%E0.3
"-85" — s5
%E1.4
"-B1"—B1
%E1.5
"-B2"— B2
%E1.6
"-B3"— B3
%E2.0
"-B12"— B12
%E2.1
"-B21"— B21
%E2.2
"-B22" — B22
%E2.3
"-B31"— B31

%DB8.DBX8.0
"Timer_DB"."1s/
X501".Q — 15/x501

%DB8.DBX52.0

"Timer_DB"."1s/

(B1*-B11)".
Q— 15/(-B1%-811)

%DB8.DBX30.0
"Timer_DB"."2s/
(1-B1*-B11)".

Q— 2/(1-B1*-B11)

%DB8.DBX74.0

"Timer_DB"."1s/

(-B2*-B3)".
Q— 151-82%-83)

%DB8.DBX96.0

"Timer_DB"."1s/

(-B2*1-B3)".
Q— 15/(-B2*1-83)

%DB8.DBX118.0
"Timer_DB"."1s/
-832".Q — 151832

%DB7.DBX2.2

"Befehlsausgabe_

Variablen_DB".
"G4_Automatik{ Ga

- Aut_omatik{}

%DB7.DBX2.3
"Befehlsausgabe_

Variablen_DB".
"G4_Automatik{  Automatik{
INIT} INIT}

ENO —

Netzwerk 6:
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%DB5
"Befehlsausgabe_
Aktoren_DB"
%FB5
"Befehlsausgabe_Aktoren"
..—EN
%E0.4
"-56" — S6
%EO0.5
57" — 57
%E0.6
58" — 58
%EO0.7
"-59" — 59
%E1.0
"-$10"— 510
%E1.1
ST — 511

%DB2.DBX2.1
"G2_Einricht_
DB".X301 — x301

%DB4.DBX2.2
"G4_Automatik_
DB".X502 — x502

%DB4.DBX2.3
"G4_Automatik_
DB".X503 — x503

%DB4.DBX2.4
"G4_Automatik_
DB".X503a — Xx503a

%DB4.DBX2.5
"G4_Automatik_
DB".X504 — X504

%DB4.DBX2.6
"G4_Automatik_
DB".X504a — Xx504a

%DB4.DBX2.7
"G4_Automatik_
DB".X505 — x505

%DB4.DBX3.0
"G4_Automatik_
DB".X506 — x506

%DB4.DBX3.1
"G4_Automatik_
DB".X507 — x507

%DB4.DBX3.2
"G4_Automatik_
DB".X508 — x508

M11 —

M12 —

M21 —

M22 —

M31 —

M32 —
ENO —

%A0.0
M1

%A0.1
M12"

%A0.2
M21"

%A0.3
M22"

%A0.4
"M31"

%A0.5
"M32"

Netzwerk 7:




Totally Integrated
Automation Portal

Netzwerk 7: (1.1/2.1)

.. EN
%E1.7
"-B11"— B11
%E2.0
"-B12"—B12
%E2.1
"-B21" — B21
%E2.2
"-B22" — B22
%E2.3
"-B31"— B31
%E2.4
"-B32"— B32
%E1.4
"-B1"— B1
%E1.5
"-B2" — B2
%E1.6
"-B3"— B3
%E1.3
"-BP1"— BP1
%E2.7
"F7"—F7
%E1.2
512" —s12
%DB1.DBX2.2
"G1_Freigabe_
Sicherheit_DB".

X3 —x3
%DB1.DBX2.4
"G1_Freigabe_

Sicherheit_DB".
X5 —xs5

%DB3.DBX2.1
"G3_Anzeige_
DB".X201 — x201

%DB4.DBX2.0
"G4_Automatik_
DB".X500 — x500

%DB4.DBX2.1
"G4_Automatik_
DB".X501 — X501

%DB4.DBX2.5
"G4_Automatik_
DB".X504 e X504

%DB4.DBX3.2
"G4_Automatik_
DB".X508 — x508

%DB7.DBX2.2

"Befehlsausgabe_

Variablen_DB".
"G4_Automatik{ G4

%DB7.DBX2.3
"Befehlsausgabe_
Variablen_DB". g4
"G4_Automatik{

T

%DB6
"Befehlsausgabe_
Leuchtmelder_
DB"

%FB6

- Aut_omatik{}

Aq{qmatik{

"Befehlsausgabe_Leuchtmelder”

%A1.3

p2 — "-P2"
%A1.4

p3 —"-P3"
%A1.5

P4 — "-P4"
%A1.6

P5 —"-P5"
%A1.7

P6 — "-P6"
%A2.0

p7 —"-P7"
%A2.1

pg — "-P8"
%A2.2
P10 — "-P10"
%A2.3
P11 —"-P11"
%A2.4
P12 —"-P12"
%A2.5
P13 —"-P13"
%A2.6
P14 —"-P14"
%A2.7
P15 —"-P15"
%A1.0
P32 — "-P32"
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Netzwerk 7: (2.1/2.1)

%M0.5
"Takt_1Hz" — Takt

%A1.1
P33 — P33’

ENO —
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Netzwerk 8:

%DB7
"Befehlsausgabe_
Variablen_DB"
%FB7
"Befehlsausgabe_Variablen"
..—EN
%DB1.DBX2.0
"G1_Freigabe_
Sicherheit_DB".
XT—x1
%DB1.DBX2.1
"G1_Freigabe_
Sicherheit_DB".
X2 —x2
%DB1.DBX2.3
"G1_Freigabe_
Sicherheit_DB".
X4 — x4 ENO —
Netzwerk 9:
%DB8
"Timer_DB"
%FB8
"Timer"
..—EN

%DB4.DBX2.1 G4_
"G4_Automatik_  Automatik.
DB".X501 — X501

%E1.4
"-B1"—B1
%E1.5
"-B2"— B2
%E1.6
"-B3"— B3
%E1.7
-B11"—B11
%E2.4
"-B32" — B32 ENO —
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G1_Freigabe_Sicherheit [FB1]

G1_Freigabe_Sicherheit Eigenschaften

Name G1_Freigabe_Sicherheit |Nummer 1 Typ FB
Sprache FUP Nummerier- |Automatisch
ung
Titel Autor Kommentar
Familie Version 0.1 Anwenderde-
finierte ID
Name Datentyp Defaultwert
w Input
F5 Bool false
F7 Bool false
S3 Bool false
S4 Bool false
BP1 Bool false
G2_Einricht.X300 Bool false
G4_Automatik.X500 Bool false
FirstScan Bool false
Output
InOut
w Static
X1 Bool false
X2 Bool false
X3 Bool false
X4 Bool false
X5 Bool false
Temp
Constant
Netzwerk 1:
>=1
#F5—0
#F7 —0
#BP1—0 &
#S3—0 .1 —_—
>=1
H#X3 — —_—
>=1
#F5—0
#F7 —0
#BP1—0
#53—0 &
#54 —0 1y —_—
#X5 — — #X1
SR
#FirstScan — . —_
#X2 — R1 Q—
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Netzwerk 2:

&
#X1 —
#F5 —
#F7 —
#BP1 — #X2
#53 — SR
#54 —0 4 —s
#X3 — R1 Q—
Netzwerk 3:
&
#X2 — #X3
#"G2_Einricht. SR
X300" — . —
>=1
#X4 —
#X1 — & —R1 Q—
Netzwerk 4:
& #X4
#X3 — SR
#S4 — .. —
#X5 — R1 Q—
Netzwerk 5:
&
#X4 — #X5
#'G4_ SR
Automatik.X500" — .5 —_
#X1 —R1 Q—
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G2_Einricht [FB2]

G2_Einricht Eigenschaften

Name G2_Einricht Nummer 2 Typ FB
Sprache FUP Nummerier- |Automatisch
ung
Titel Autor Kommentar
Familie Version 0.1 Anwenderde-
finierte ID
Name Datentyp Defaultwert
w Input
S4 Bool false
G2_Einricht{} Bool false
G2_Einricht{INIT} Bool false
Output
InOut
w Static
X300 Bool false
X301 Bool false
FL1 Bool false
FL2 Bool false
Temp
Constant
Netzwerk 1:
&
#X301 — >=1
#54— ik —
#X300
#"G2_Einricht{ SR
INITY — —
>=1
P_TRIG #'G2_Einricht{}' —
#X301 — CLK Q - —R1 Q—
#FL1

Netzwerk 2:
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&

#X300 —
#54 —0 . —_—

>=1

#"G2_Einricht{}" —
#"G2_Einricht{
P_TRIG INITY —
#X300 — CLK Q ! —R1

#FL2

#X301
SR
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G3_Anzeige [FB3]

G3_Anzeige Eigenschaften

Name G3_Anzeige Nummer 3 Typ FB
Sprache FUP Nummerier- |Automatisch
ung
Information
Titel Autor Kommentar
Familie Version 0.1 Anwenderde-
finierte ID
Name Datentyp Defaultwert
w Input
S3 Bool false
FirstScan Bool false
Output
InOut
w Static
X200 Bool false
X201 Bool false
FL1 Bool false
FL2 Bool false
Temp
Constant

Netzwerk 1:

&
#X201 — >=1
#S3 —0 .5 —_— #X200
SR
#FirstScan — & —_—s
P_TRIG
#X201 — CLK Q—Ri1 Q—
#FL1
Netzwerk 2:
& #X201
#X200 — SR
#S3 — i —_
P_TRIG

#X200 — CLK Q—RI Q—
#FL2
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G4_Automatik [FB4]

G4_Automatik Eigenschaften

Name G4_Automatik Nummer 4 Typ FB
Sprache FUP Nummerier- |Automatisch
ung
Information
Titel Autor Kommentar
Familie Version 0.1 Anwenderde-
finierte ID
Name Datentyp Defaultwert
w Input
S5 Bool false
B1 Bool false
B2 Bool false
B3 Bool false
B12 Bool false
B21 Bool false
B22 Bool false
B31 Bool false
1s/X501 Bool false
1s/(-B1*-B11) Bool false
2s/(1-B1*-B11) Bool false
1s/-B2*-B3) Bool false
1s/(-B2*1-B3) Bool false
1s/-B32 Bool false
G4_Automatik{ } Bool false
G4_Automatik{INIT} Bool false
Output
InOut
w Static
X500 Bool false
X501 Bool false
X502 Bool false
X503 Bool false
X503a Bool false
X504 Bool false
X504a Bool false
X505 Bool false
X506 Bool false
X507 Bool false
X508 Bool false
Temp
Constant

Netzwerk 1:
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&
#X508 — >=1
#B12 — s _—
4G4 #X500
Automatik{INIT} SR
- 5
>=1
#"G4_
Automatik{ }" —
#X507 — 4k —R1 Q—
Netzwerk 2:
&
#S5 —
#B12 —
#B22 —
#B31 —
#B1—0
#B2 —0 #X501
#B3 — SR
#X500 — b -
>=1
#"G4_
Automatik{ }" —
#"G4_
Automatik{INIT}
#X502 — ik —nR1 Q—
Netzwerk 3:
&
#X501 — >=1
#"1sIX501" — 25 _
&
#X507 —
#B37 —— _—
& #X502
#X504a — SR
#B22 — & — —
>=1
#"G4_
Automatik{ }" —
#"G4_
Automatik{INIT}
#X503 —
#X508 — & —R1 Q—

Netzwerk 4:
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#'15/(-B1*-B11)" —
#X502 — 4

>=1

#'G4_
Automatik{ }" —

#"G4_
Automatik{INIT}

#X504 —
#X503a — 4

#X503
SR

—R1

Netzwerk 5:

#X503 —
#"15/-B2*-B3)" — .

>=1
#'G4_
Automatik{ }" —

#"G4_
Automatik{INIT}

#X505 — 4

#X504
SR

—Ri1

Netzwerk 6:

#X504 —
#"15/-B32" — 4

>=1
#"G4_
Automatik{ }" —

#"G4_
Automatik{INIT}

#X506 — &

#X505
SR

—Ri1

Netzwerk 7:

#X505 —
#B21 —
#B2—0 .

>=1
#'G4_
Automatik{ }" —

#"G4_
Automatik{INIT}

#X507 — 4=

#X506
SR

—Ril
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Netzwerk 8:

2 #X507
#X506 — SR
#B22 — b —

>=1
#'G4_
Automatik{ }" —

#"G4_
Automatik{INIT}

#X502 — .: —R1 Q—

Netzwerk 9:

& #X508
#X502 — SR
#'25/(1-B1*-B11)" — —

>=1
#"G4_
Automatik{ }" —

#"G4_
Automatik{INIT}

#X500 — 4 —R1 Q—

Netzwerk 10:

& #X503a
#X503 — SR
#"1s/(-B2*1-B3)" — & —

#"G4_
Automatik{ }" —

#"G4_
Automatik{INIT}

#X504a — 4 —R1 Q—

Netzwerk 11:
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#X503a —
#B21 —
#B2—0 . 15

#"G4_
Automatik{ }" —

#"G4_
Automatik{INIT}

#X502 — b —R1

#X504a

SR
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Q_Befehlsausgabe_Aktoren [FB5]

Q_Befehlsausgabe_Aktoren Eigenschaften

Name Q_Befehlsausgabe_Akto- |Nummer 5 Typ FB
ren
Sprache FUP Nummerier- |Automatisch
ung
Information
Titel Autor Kommentar
Familie Version 0.1 Anwenderde-
finierte ID
Name Datentyp Defaultwert
w Input
S6 Bool false
S7 Bool false
S8 Bool false
S9 Bool false
S10 Bool false
S11 Bool false
X301 Bool false
X502 Bool false
X503 Bool false
X503a Bool false
X504 Bool false
X504a Bool false
X505 Bool false
X506 Bool false
X507 Bool false
X508 Bool false
w Output
M11 Bool false
M12 Bool false
M21 Bool false
M22 Bool false
M31 Bool false
M32 Bool false
InOut
Static
Temp
Constant

Netzwerk 1: Zylinder M10 einfahren

#X301 —
#56 — >=1
#S7 —0 . —

#X502 — &
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Netzwerk 2: Zylinder M10 ausfahren

&
#X301 —
#S7 — >=1
#S6 —0 .: e
#M12
#X503 — =
#X508 — 4»
Netzwerk 3: Zylinder M20 einfahren
&
#X301 —
#58 — >=1
#S9 —0 i B —
#M21
#X505 — =
#X503a — 4
Netzwerk 4: Zylinder M20 ausfahren
&
#X301 —
#S9 — >=1
#S8 —0 . _—
#M22
#X506 — =
#X504a — 45
Netzwerk 5: Zylinder M30 einfahren
&
#X301 —
#S10 — >=1
#S11 =0 s _— #M31
#X507 — . )
Netzwerk 6: Zylinder M30 ausfahren
&
#X301 —
#S11 — >=1
#S10 —0 s _ #M32

#X504 — 4»
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Q_Befehlsausgabe_Leuchtmelder [FB6]

Q_Befehlsausgabe_Leuchtmelder Eigenschaften

Name Q_Befehlsaus- Nummer 6 Typ FB
gabe_Leuchtmelder
Sprache FUP Nummerier- |Automatisch
ung
Information
Titel Autor Kommentar
Familie Version 0.1 Anwenderde-
finierte ID

Name Datentyp Defaultwert
w Input

B11 Bool false

B12 Bool false

B21 Bool false

B22 Bool false

B31 Bool false

B32 Bool false

B1 Bool false

B2 Bool false

B3 Bool false

BP1 Bool false

F7 Bool false

S12 Bool false

X3 Bool false

X5 Bool false

X201 Bool false

X500 Bool false

X501 Bool false

X504 Bool false

X508 Bool false

G4_Automatik{ } Bool false

G4_Automatik{INIT} Bool false

Takt Bool false
w Output

P2 Bool false

P3 Bool false

P4 Bool false

P5 Bool false

P6 Bool false

P7 Bool false

P8 Bool false

P10 Bool false

P11 Bool false

P12 Bool false

P13 Bool false

P14 Bool false

P15 Bool false

P32 Bool false

P33 Bool false
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Name Datentyp Defaultwert
InOut
w Static
HM1 Bool false
HM2 Bool false
Temp
Constant
Netzwerk 1: P2 Grundstellung
&
#X201 —
#B12 —
#B22 —
#B31 —
#B1—0
#B2—0 >=1
#B3 — .4 -
& #P2
#X201 — =
#512 — . — _— _

Netzwerk 2: P3 Betriebsart Einricht-/Automatikbetrieb

#X201 —
#512 — 25 _

#X5 —
#Takt — —_—

#X3—

#P3

Netzwerk 3: P4 Betriebsdruck vorhanden

>=1
#BP1 —
#S512 — 4k —_—

#X201 — 4»

#P4

Netzwerk 4: P5 Motorschutz ausgelost

#P5
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Netzwerk 5: P6 Zyklus ein

&
#X201 — >=1
#5712 — & —_—
>=1
#X500 —
#"G4_
Automatik{ }" — #HM1
#"'G4_ SR #P6
Automatik{INIT} #X501 —¢s -
- R1 (0)
Netzwerk 6: P7 Magazin leer
&
#X201 — >=1
#S12 — 1 —
>=1
#X501 —
#"'G4_
Automatik{}" — #HM2
#"'G4_ SR #P7
Automatik{INIT} #X508 — s -
f— R1 Q—
Netzwerk 7: P8 Teil mit Nut
&
#X201 — >=1
#S12 — 4& —_— #P8
#X504 — i» _— —_
Netzwerk 8: P10 Zylinder M10 eingefahren
>=1
#B11 — &
#512 — s —_— #P10
#X201 — 4 —_— —_
Netzwerk 9: P11 Zylinder M10 ausgefahren
>=1
#B12 — &
#512 — is —_— #P11

#X201 — 4» —_—
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Netzwerk 10: P12 Zylinder M20 eingefahren

>=1
#B21 — &
#5122 — — #P12

#X201 — & —

Netzwerk 11: P13 Zylinder M20 ausgefahren

>=1
#B22 — &
#512 — & — #P13

#X201 — ;2 _

Netzwerk 12: P14 Zylinder M30 eingefahren

>=1
#B31 — &
#S12 — & —_— #P14

#X201 — & _—

Netzwerk 13: P15 Zylinder M30 ausgefahren

#B32 — &
#512 — & S #P15

#X201 — 25 D —

Netzwerk 14: P32 Betriebsart Einricht-/Automatikbetrieb

&
#X201 — >=1
#S12 — & —
&
#X5 —
#Takt — s — #P32

#X3— s —

Netzwerk 15: P33 Teil mit Nut
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#X201 —
#512 — is
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Q_Befehlsausgabe_Variablen [FB7]

Q_Befehlsausgabe_Variablen Eigenschaften

Name Q_Befehlsausgabe_Varia-| Nummer 7 Typ FB
blen
Sprache FUP Nummerier- |Automatisch
lung
Titel Autor Kommentar
Familie Version 0.1 Anwenderde-
finierte ID
Name Datentyp Defaultwert
w Input
X1 Bool false
X2 Bool false
X4 Bool false
Output
InOut
w Static
G2_Einricht{} Bool false
G2_Einricht{INIT} Bool false
G4_Automatik{ } Bool false
G4_Automatik{INIT} Bool false
Temp
Constant
Netzwerk 1:
>=1 #"G2_Einricht{ }"

#X1—
#X4 — 35 _—

Netzwerk 2:

#"G2_Einricht{
INIT}

#X2 — —_

Netzwerk 3:

#"G4_
Automatik{ }"

#X1— —_
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Netzwerk 4:

#"G4_
Automatik{INIT}

#X4 — —_
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Timer [FB8]

Timer Eigenschaften

Name Timer Nummer 8 Typ FB
Sprache FUP Nummerier- |Automatisch
ung
Information
Titel Autor Kommentar
Familie Version 0.1 Anwenderde-
finierte ID
Name Datentyp Defaultwert
w Input
G4_Automatik.X501 Bool false
B1 Bool false
B2 Bool false
B3 Bool false
B11 Bool false
B32 Bool false
Output
InOut
w Static
1s/X501 TON
2s/(1-B1*-B11) TON
1s/(-B1*-B11) TON
1s/(-B2*-B3) TON
1s/(-B2*!1-B3) TON
1s/-B32 TON
Temp
w Constant
1s Time T#1s
2s Time TH#2s
Netzwerk 1: #"1s/X501"
#"15IX501"
TON
Time
#'G4_
Automatik.X501" — |\
T#1s ET — T#0MS
#'1s" — pT Q—

Netzwerk 2:

#"2s/(!-B1*-B11)"
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#"2s1(1-B1*-B11)"

& TON
#B1—0 Time

#B11 — s — N

T#2s ET T#OMS
#"2s" PT Q—

Netzwerk 3: #"1s/(-B1*-B11)"

#"15/(-B1*-B11)"

& TON
#B1 — Time

#B17 — ik — N

T#1s ET T#OMS
#"1s" PT Q—

Netzwerk 4: #"1s/(-B2*-B3)"

#"1s/(-B2*-B3)"

& TON
#B2 — Time

#B3 — 25 — N

T#1s ET — T#OMS
#"1s" PT Q—

Netzwerk 5: #"1s/(-B2*!-B3)"

#"1s/(-B2*1-B3)"

& TON
#B2 — Time
#B3 —0 . — N
T#1s ET — T#OMS
#"1s" PT Q—
Netzwerk 6: #"1s/-B32"
#"1s/-B32"
TON
Time
#B32 — IN
T#1s ET T#OMS

#"1s" PT Q—
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Eingdnge [24]

PLC-Variablen

Name Datentyp Adresse Remanenz
< -F5 Bool %E0.0
-a -S3 Bool %EO0.1
- -S4 Bool %E0.2
< -S5 Bool %EO0.3
- -S6 Bool %EQ.4
-a -S7 Bool %EOQ.5
- -S8 Bool %E0.6
- -S9 Bool %E0.7
< -S10 Bool %E1.0
] -S11 Bool %ET.1
- -S12 Bool %E1.2
a -BP1 Bool %E1.3
a -B1 Bool %E1.4
- -B2 Bool %E1.5
< -B3 Bool %E1.6
a -B11 Bool %E1.7
-a -B12 Bool %E2.0
- -B21 Bool %E2.1
-a -B22 Bool %E2.2
o | -B31 Bool %E2.3
-a -B32 Bool %E2.4
- E-Res1 Bool %E2.5
] E-Res2 Bool %E2.6
- -F7 Bool %E2.7
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Ausgange [24]

PLC-Variablen

Name Datentyp Adresse Remanenz
e | -M11 Bool %A0.0
-a -M12 Bool %A0.1
- -M21 Bool %A0.2
] -M22 Bool %A0.3
| -M31 Bool %A0.4
-a -M32 Bool %A0.5
-a A-Res1 Bool %A0.6
-a A-Res2 Bool %A0.7
- -P32 Bool %A1.0
] -P33 Bool %A1.1
- A-Res3 Bool %A1.2
o | -P2 Bool %A1.3
< -P3 Bool %A1.4
- -P4 Bool %A1.5
< -P5 Bool %A1.6
-a -P6 Bool %A1.7
-a -P7 Bool %A2.0
- -P8 Bool %A2.1
- -P10 Bool %A2.2
< -P11 Bool %A2.3
-a -P12 Bool %A2.4
- -P13 Bool %A2.5
a -P14 Bool %A2.6
a -P15 Bool %A2.7
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Merker [3]

PLC-Variablen
Name
< Takt_THz

-a FirstScan
< HM1

Datentyp
Bool

Bool

Bool

Adresse
%MO0.5

%M60.0
%M®60.1

Remanenz




